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(54) Vorrichtung zur Prasentation von Waren in Verkaufseinrichtungen 

(57) Bei einer Vorrichtung dieser Art sollen Trag- 
arme an beliebigen Stellen an einem ortsfesten Teil der 
Verkaufseinrichtung durch eine Steckkupplung schnell 
angebracht und wieder entfernt werden kdnnen. Dazu 
verwendet man als Steckkupplung unrunde Profile an 
einer Buchse und komplementare Gegenprofile an 
einem Stecker. Urn eine zuveriassige auszugssichere 
Steckverbindung zu erhalten, wird vorgeschlagen, an 
den Beruhrungsstellen zwischen dem Stecker (20) und 
der Buchse (35) SchlieBhaiften (41, 42) einer druck- 
knopfartigen Schnappverbindung (40) vorzusehen. 
Diese bestehen aus mindestens einem Radialvor- 
sprung (41) einerseits und einer komplementaren Radi- 
alausnehmung (42) andererseits. Dabei wird der 
Stecker aus zwei axialen Abschnitten unterschiedlicher 
Art aufgebaut. Der eine Abschnitt (15) ist formfest und 
sorgt im Einsteckfall fur eine verdrehungssichere Lage 
des Tragarms in der Buchse (35). Der andere Abschnitt 
(27) ist elastisch verformbar und TrSger der SchlieB- 
haifte (41) der Schnappverbindung (40). 
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Beschreibung 

Die Erf indung richtet sich auf eine Vorrichtung der 
im Oberbegriff des Anspruches 1 angegebenen Art. An 
einem ortsfesten Teil der Verkaufseinrichtung, wie einer s 
Wandplatte, lassen sich eine Schar von Tragarmen uber 
Steckkupplungen in jedem gewunschten Anordnungs- 
muster lOsbar befestigen. Solche Steckkupplungen 
bestehen aus einer Buchse mit unrundem Profil und 
einem Stecker mit komplementarem Gegenprofil. 10 

Bei der bekannten Vorrichtung dieser Art (DE 31 43 
460 A1) sind die Stecker an einer vertikalen Saule der 
Verkaufseinrichtung montiert, wahrend die Buchsen 
Bestandteil derdamit zu kuppelnden Tragarme sind. Im 
Einsteckfall sorgt die unrunde Ausbildung des Steckers 15 
und der Buchse dafOr, daB sich Drehbeanspruchungen 
des Tragarmes nicht auswirken konnen; sie werden auf 
eine Saule ubertragen, welche die Stecker tragi Die' 
Tragarme lassen sich zwar uber eine solche Steckkupp- 
lung schnell und bequem mit der Wandplatte bzw. einer 20 
wandseitigen Saule montieren bzw. wieder entfernen, 
doch ist die Eingriffssicherheit der Steckkupplung 
gefahrdet. So leicht wie das Ineinanderstecken der 
Bestandteile einer Steckkupplung ist, kann diese sich in 
Gegenrichtung auch wieder axial Iflsen. 25 

Bei Vorrichtungen anderer Art (DE 94 07 340.6 U1) 
hat man eine Einrenkverbindung zwischen dem Trag- 
arm und einer zur Verkaufseinrichtung gehflrenden 
Wandplatte benutzt. Bei dieser Einrenkverbindung ist 
zwar das vorerwahnte unbeabsichtigte LOsen der 30 
bekannten Steckkupplung vermieden, doch ergeben 
sich beachtliche weitere Nachteile. Die beiden Kupp- 
lungsteile einer Einrenkverbindung wirken nach Art 
eines "Bajonettverschlusses" miteinander. Der am 
Ende des Tragarmes sitzende Kupplungsteil besteht 35 
aus einem axialen Bolzen mit einem endseitigen Quer- 
stift, wobei im davor liegenden Abschnitt eine Wendelfe- 
der den Bolzen umschlieBt, der sich am einen Ende an 
einem Teller und am anderen Ende am Querstift 
abstutzt. Die Buchse besitzt an ihrer der EinsteckOff- 40 
nung des Bolzens gegenuberliegenden Seite eine 
Scheibe mit einem Durchbruch, dessen Offnungsprofil 
dem Querschnittsprofil des Bolzens mit daran sitzen- 
dem Querstift entspricht. Der Bolzen wird mit seinem 
Querstift, in einem ersten Schritt, zunachst axial in die 45 
Buchse eingesteckt und durch den Durchbruch hin- 
durchgefuhrt. Dabei stutzt sich die WendeJfeder an der 
Innenflache der Scheibe ab und wird bei der Axialbewe- 
gung des Bolzens gespannt. Nach dem Durchtritt des 
Querstifts muB dann, in einem zweiten Schritt, der Trag- so 
arm urn 90° verdreht werden, wodurch der am Bolzen 
sitzende Querstift in eine gegenuber dem Offnungspro- 
fil des Durchbruchs in der Scheibe versetzte Position 
gelangt. Wird dann der Tragarm losgelassen, so ent- 
spannt sich die Wendelfeder und zieht den Querstift 55 
gegen die AuBenflache der Scheibe, wo er in einer 
diese Drehposition sichernde Nut einfahrt. Durch am 
Tragarm wirkende axiale Krafte laBt sich dann zwar die 



Einrenkverbindung nicht lOsen; doch ist dafur eine 
umstandliche Handhabung erforderiich. Dazu muB, in 
umgekehrter Bewegungsfolge, zunachst der Tragarm 
unter ErhOhung der Federspannung axial eingedruckt 
werden, bis der Querstift auBer Eingriff mit der Nut in 
der Scheibe gelangt, worauf dann der Tragarm gezielt 
soweit ruckgedreht werden muB, bis der Querstift wie- 
der in Ausrichtung mit dem Offnungsprofil des Durch- 
bruchs in der Scheibe gelangt. Dann ist erst die axiale 
Auszugsbewegung und ein Entkuppeln des Tragarms 
mOglich. 

Der Nachteil dieser bekannten Einrenkverbindung 
zwischen Tragarm und Buchse ist zunachst beim Kup- 
peln und Entkuppeln die umstandliche Handhabung. 
Ein weiterer Nachteil besteht darin, daB der Bolzen des 
einen Kupplungsteils sich nur an seinem innersten 
Ende im Durchbruch der Scheibe abstutzt, aber im 
uberwiegenden Teil seiner axialen Lange in betrachtli- 
chem seitlichen Spiel zur Innenflache der Buchse ange- 
ordnet ist. Durch hohe radiale Belastungen des 
Tragarms kann sich der durch die Einrenkverbindung 
gekuppelte Bolzen in der Buchse radial bewegen, weil 
die gespannte Wendelfeder elastisch nachgibt. Es tritt 
eine Abwinkelung des Tragarms ein. 

Eine groBflachige AbstQtzung des Bolzens in der 
Hulse fehlt, welche die Ubertragung hoher Krafte 
gestatten wurde. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
hochbelastbare Vorrichtung der im Oberbegriff des 
Anspruches 1 genannten Art zu entwickeln, die preis- 
wert herstellbar ist und bei der die Steckverbindung zwi- 
schen dem Tragarm und der Wandplatte zuverlassig in 
Eingriff steht. Dies wird erfindungsgemaB durch die im 
Kennzeichen des Anspruches 1 angefuhrten MaBnah- 
men erreicht, denen folgende besondere Bedeutung 
zukommt. 

Nach dem Einstecken des Steckers in die Buchse 
wird ein unerwunschtes axiales LOsen der Steckkupp- 
lung durch die druckknopfartige Schnappverbindung 
gewahrleistet. Die dafQr erforderlichen SchlieBhalften 
lassen sich durch RadialvorsprOnge einerseits und 
komplementare Radialaussparungen andererseits ein- 
fach und preiswert bereits bei der Herstellung des Stek- 
kers und der Buchse erzeugen. Der Tragarm ist 
dennoch hoch belastbar, weil der Stecker aus zwei 
unterschiedlichen Abschnitten besteht, von denen nur 
der eine elastisch verformbar ist und zur Ausbildung der 
einen SchlieBhalfte der Schnappverbindung dient. Der 
andere Abschnitt ist namlich formsteif und sorgt im Ein- 
steckfall fur eine verdrehungssichere Aufnahme in der 
Buchse. Zwischen dem formfesten Abschnitt des Stek- 
kers und der Buchse kommt es zu einer groBflachigen 
AbstQtzung, die hohe Krafte zu ubertragen in der Lage 
ist 

Weitere MaBnahmen und Vorteile der Erfindung 
ergeben sich aus den Unteranspruchen, der nachfol- 
genden Beschreibung und den Zeichnungen. In den 
Zeichnungen ist die Erfindung in zwei Ausfuhrungsbei- 
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spielen dargesteilt. Es zeigen: 

Fig. 1 in perspektivischer Ansicht und im 

Ausbruch ein Teilstuck der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung nach 
dem Kuppeln, 

Fig. 2 in einer der Fig. 1 entsprechenden 

Darstellung die Vorrichtung im ent- 
kuppelten Zustand, 

Fig. 3, in einer zu Fig. 1 und 2 entsprechen- 

den perspektivischen Ansicht, eine 
Explosions- Darstellung der zum 
Aufbau der Vorrichtung herangezo- 
genen Bauteile, 

Fig. 4, im Langsschnitt, jene Bestandteile, 

die test an einer Wandplatte befe- 
stigt werden, und zwar vor ihrem 
Zusammenbau, 

Fig. 5 die in Fig. 4 gezeigten Bestandteile 

nach ihrem Zusammenbau, 

Fig. 6a eine Querschnittsansicht des einen 

in Fig. 4 gezeigten Bestandteils vom 
ersten Ausfuhrungsbeispiel ISngs 
der Schnittlinie Vla-VIa von Fig. 4, 

Fig. 6b eine der Fig. 6a entsprechende 

Querschnittansicht eines zweiten 
Ausfuhrungsbeispiels der Erfindung, 

Fig. 7a, beim ersten Ausfuhrungsbeispiel, 

eine Endansicht des anderen 
Bestandteils von Fig. 4, in Blickrich- 
tung des dortigen Pfeils Vila, 

Fig. 7b eine der Fig. 7a entsprechende End- 

ansicht des analogen Bestandteils 
beim zweiten Ausfuhrungsbeispiel 
der Erfindung, 

Fig. 8, in Seitenansicht, die zu einem Trag- 

arm der Vorrichtung gehOrenden 
Bestandteile, und zwar vor ihrem 
Zusammenbau, 

Fig. 9a und 10a die entsprechenden, durch Pfeile 
IXa bzw. Xa gekennzeichneten End- 
ansicht en von zwei der in Fig. 8 
gezeigten Bestandteile beim ersten 
Ausfuhrungsbeispiel, 

Fig. 9b und 10b die analogen Endansichten zu Fig. 

9a und 10a beim zweiten Ausfuh- 
rungsbeispiel der Erfindung, 



Fig. 1 1 die beiden Bestandteile von Fig. 8 

nach ihrem Zusammenbau und 

Fig. 12, in einer der Fig. 5 entsprechenden 

5 Langsschnrttdarstellung, den Kupp- 

lungsfall der fertigen Vorrichtung, 
analog zu Fig. 1, wobei allerdings 
der Tragarm gestrichelt angedeutet 
wurde. Daraus ist die Lage der ein- 
10 zelnen Bestandteile der Vorrichtung 

zueinander zu erkennen. Das gilt far 
beide Ausfuhrungsbeispiele. 

Die erf indungsgemaBe Vorrichtung besteht, wie am 
15 besten aus Fig. 2 zu erkennen ist, aus zwei, jeweils fur 
sich vormontierbaren Baugruppen, von denen die eine 
Baugruppe zu einem Tragarm 10 und die andere Bau- 
gruppe zu einer Wandplatte 30 geh&ren. In den Zeich- 
nungen ist die Wandplatte 30 durch ein Bruchstuck 
20 reprasentiert. Diese Wandplatte 30 ist Bestandteil einer 
Verkaufseinrichtung. Anstelle einer Wandplatte 30 
kflnnte man jeden anderen ortsfesten Teil einer Ver- 
kaufseinrichtung verwenden, z. B. eine Saule Oder eine 
Wand. 

25 Der Querschnitt des Tragarms ist ein Flachprofil 1 1 
und wird, ausweislich der Fig. 1 bis 3, in Hochkantform 
genutzt. Bedarfsweise sind Randeinschnitte 12 im 
Flachprofil 11 eingelassen, inwelchebeispielsweisedie 
Haken von Kleiderbugeln eingehangt werden kflnnen. 

30 Die an einem Armende 13 vorgesehene Stirnflache 
kann an einer Endscheibe 14 befestigt sein, z. B. durch 
SchweiBen oder LOten. Ein solcher Tragarm 10. der in 
den Fig. 8 bis 12 nur gestrichelt angedeutet ist, kann 
gerade Oder schrag verlaufen oder in sich gestuft aus- 

35 gebildet sein. 

Zu seiner lOsbaren Anbringung an der Wandplatte 
30 besitzt der Tragarm 10 am inneren Armende 13 
einen Stecker 20, der, beim ersten Ausfuhrungsbeispiel, 
ausweislich der Endansichten von Fig. 9a und 10a, ein 

40 iangsovaies Profil 21 aufweist. Dieses Profil 21 besteht 
aus zwei diametralen halbkreisformigen Schmalseiten 
22, die durch zwei parallele geradlinige Brertseite 23 
miteinander verbunden sind. Das Flachprofil 11 des 
Tragarmes 10 verlauft dabei parallel zur groBen Achse 

45 des Steckerprofils 21. Die Profilhfihe vom Tragarm- 
Querschnitt 11 entspricht im vorliegenden Fall etwa 
dem Maximaldurchmesser des Stecker- Profits 21 zwi- 
schen den beiden Schmalseiten 22. 

Ausweislich der Explosionsdarstellung von Fig. 8 ist 

so der Stecker 20 seinerseits eine Baueinheit aus zwei 
ineinandersteckbaren Teilen 15, 25. Der erste Teil ist 
eine metallische Hulse 15, die, dem Tragarm 10 gegen- 
uberliegend, an der Innenflache der Endscheibe 14 
sitzt. Nach dem Zusammenbau gemaB Fig. 1 1 erzeugt 

55 diese Hulse 15 einen formsteifen AuBenabschnitt vom 
Stecker 20, der formsteif ist 

Der andere Steckerteil ist ein Kunststoffeinsatz 25, 
der zwar einstucWg ist, sich aber in zwei formmaBig und 
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querschnittsmaBig unterschiedliche Stucke gliedert. 
Der Kunststoffeinsatz 25 ist massiv ausgebildet und 
umfaGt ein schlankes Kernstuck 26, das im Montagefall 
ins Innere 16 der HOIse 15 eingreift. Das ist in Fig. 11 
dargestellt. Dann ragt aus der HQIse 15 ein Verlange- 
rungsstuck 27 heraus, welches einen elastischen 
Innenabschnitt vom Stecker 20 bestimmt. Der Zusam- 
menhalt der beiden Steckerteile 15, 25 erfolgt hier 
durch Pressung und ggf. auch VerWebung. Der Pres- 
sung forderlich sind umfangsseitige Langsrippen 24 am 
Kernstuck 26. Im Montagefall kommt eine am Ubergang 
zwischen den Stucken 26, 27 befindliche Stufe mit der 
Stirnflache der Hulse 15 in BerOhrung. Dadurch ist die 
Einbautiefe des Kunststoffeinsatzes 25 in der Hulse 15 
festgelegt. Das Verlangerungsstuck 27 bildet einen ela- 
stischen Innenabschnitt des Steckers 20, der die eine 
SchlieBhalfte 41 einer noch naher zu beschreibenden 
druckknopfartigen Schnappverbindung 40 erzeugt. 
Dazu sind am Verlangerungsstuck 27 noch folgende 
Vorkehrungen getroffen. 

Als SchlieBhalfte besitzt der Stecker 20 an seinem 
Innenende 28 einen Radialvorsprung 41, wahrend in 
der axial davorliegenden Zone eine aus Fig. 1 1 erkenn- 
bare Querschnittsverjungung 43 vorliegt. Am Ubergang 
zum Radialvorsprung 41 entsteht dann eine fOr die 
Schnappverbindung 40 bedeutsame, schlieBwirksame 
Schulter 44. Diese Querschnittsverjungung 43 entsteht 
im vorliegenden Fall durch einen bereichsweise koni- 
schen Verlauf des Steckers im Verlangerungsstuck 27 
des Einsatzes 25. Dieser konische Verlauf kommt, wie 
aus Fig. 10a durch Strichelung zu ersehen ist, im 
wesentlichen nur an den vorerwahnten Schmalseiten 
22 des Profils 21 zustande. Dadurch ergibt sich eine 
Wulstform des Radialvorsprungs 41 im Umfangsbereich 
der beiden Schmalseiten 22. Im dazwischen liegenden 
Mittelstuck hat das Profil 21 einen Axialausbruch 45. 
der zum Innenende 28 hin often ist. Dadurch gabelt sich 
das Innenende 28 in zwei Schenkel 29, welche die 
Radialvorsprunge 41 tragen und bei bestimmungsge- 
maBem Gebrauch der Schnappverbindung wahrend 
des Einsteckens 52 des Steckers in die Buchse 35 (Fig. 
12) bzw. beim gegensinnigen Herausziehen, gegenein- 
ander federn konnen. 

Die zur Wandplatte 30 gehdrenden Bestandteile 
der Vorrichtung sind, beim ersten Ausfuhrungsbeispiel, 
aus den Fig. 4, 5, 6a und 7a zu ersehen. Der wesent- 
lichste Teil davon ist zundchst eine Buchse 35, die aus- 
weisfich der Fig. 6a ebenfalls ein langsovales Profil 31 
aufweist, welches konform zu dem vorbeschriebenen 
Steckerprofil 21 ausgebildet ist, weshalb insoweit die 
entsprechenden, aus Fig. 9a ersichtlichen Bezugszei- 
chen fur die Profilteile verwendet werden konnen. Das 
Buchsenprofil 31 kann als UmriB zum Steckerprofil 21 
angesehen werden. Die Wandplatte 30 ist, ausweislich 
der Fig. 3, mit einer Bohrung 32 versehen, die ebenfalls 
langsoval profiliert ist und zur Aufnahme eines verhait- 
nismaBig Weinen auBeren Endstucks 33 der Buchse 35 
dient. Diese Einbautiefe 33 ergibt sich aufgrund eines 



Flansches 34, mit dem die Buchse an der Wandruck- 
seite 36 durch Schrauben od. dgl. befestigt werden 
kann. Dazu besitzt der in Fig. 6a gezeigte Flansch 34 
geeignete, z. B. Schrauben aufnehmende Locher 37. 

5 Die Buchse 35 trflgt die andere SchlieBhalfte 42 der 
bereits erwahnten Schnappverbindung 40. Dazu besitzt 
die Buchse eine gegenuber ihrem Innenende 38 axial 
zurOckgesetzte Delle 46, die im vorliegenden Fall, wie 
Fig. 6a erkennen laBt, an den beiden gerundeten 

10 Schmalenden 22 des Buchsenprofil s 31 angeordnet ist 
Die Dellen 46 bestehen aus scheitelseitigen Eindrucken 
im Bereich der Schmalseiten 22 des Profils 21, deren 
Innenflanken 47 die maBgeblichen matrizenfdrmigen 
SchlieBfiachen begrenzen und eine Radialausnehmung 

15 42 zum Buchsen-lnnenende 38 hin erzeugen. Diese 
Radialausnehmung 42 ist die zu den vorbeschriebenen 
Radialvorsprungen 41 komplementare SchlieBhalfte 
der druckknopfartigen Schnappverbindung 40. Die 
Radialvorsprunge 41 erzeugen also die zugehdrigen 

20 patrizenformigen SchlieBfiachen. Die Eingriffslage die- 
ser SchlieBhaiften 41 , 42 ist in Fig. 12 zu erkennen. 

Wie Fig. 4 zeigt, ist die Buchse 35 nach ihrer Befe- 
stigung in der Wand-Bohrung 32 mit ihrer duBeren 
Buchsenstirnfiache 39 in einem freien axialen Abstand 

25 18 zur Schauseite 17 der Wandplatte 20 angeordnet. 
Dieser Abstandsbereich 18 kann zur Montage eines 
Blendrings 50 genutzt werden. Der Blendring 50 hat, 
konform zur langsovalen Bohrung 32, ebenfalls das 
bereits mehrfach erwahnte langsovale Profil 51 und last 

30 sich, obwohl in sich einstuckig ausgebildet, in zwei Axi- 
alabschnitte gliedern, wie aus Fig. 4 zu erkennen ist. 
Der Blendring 50 umfaBt einen Endflansch 48, der im 
Montagefall gemaB Fig. 5 an der Wand-Schauseite 17 
anliegt. Am Endflansch 48 angeformt ist ein Rohransatz 

35 49, der im Montagefall in den erwahnten axialen 
Abstandsbereich 18 vor der Buchse 35 formschlussig 
eingreift. Es wind for einen PreBsitz gesorgt. Urn das zu 
fOrdern, dienen Umfangsrippen 19, die sich in der Wand 
der Bohrung 32 festsetzen. Die Oberfldche des 

40 Blendrings 50 kann, entsprechend den jeweiligen 
geschmacWichen Wunschen, farbig lacWert Oder galva- 
nisiert sein. 

Fig. 2 zeigt die jeweils for sich vormontierte wand- 
seitige und tragarmseitige Baugruppe. Die Verbindung 

45 der beiden Baugruppen erfolgt durch eine einfache, mit- 
tels des Pfeils 52 in Fig. 2 verdeutlichte axiale Einsteck- 
bewegung. Dazu braucht nur der Stecker 20 in die 
Offnung des schauseitigen Blendrings 50 eingefuhrt zu 
werden. Die voile Kupplungslage ergibt sich aus Fig. 12. 

so Das in Fig. 4 erkennbare Buchseninnere 53 nimmt den 
Stecker 20 gemaB Fig. 1 1 auf. Der Rohransatz 49 des 
Blendrings 50 verlangert dabei die Buchsenaufnahme 
53. Im Einsteckfall nimmt das Innere der Buchse 35 und 
der sie veriangernde Rohransatz 49 des Blendrings 50 

55 den formsteifen AuBenabschnitt 15 des Steckers 20 in 
seiner ganzen Lange auf. Durch die groBfiachige form- 
schlOssige Verbindung konnen hohe radiale Krafte 
ubertragen werden. Wegen der unrunden ineinander- 
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greifenden Profile 21,31 ist der mit dem Stecker 20 ver- 
sehene Tragarm 10 verdrehungssicher in der Buchse 
35 gelagert. 

Die Einbautiefe des Stackers 20 wind durch die 
Endscheibe 14 bestimmt, die als Anschlag an der Vor- 
derflache des Endflansches 48 vom Blendring 50 zur 
Aniage kommt. Bei dieser Einsteckbewegung 52 kom- 
men auch die beiden vorerwahnten SchlieBhalften 41, 
42 der Schnappverbindung 40 in Eingriff. Wie aus Fig. 
12 hervorgeht, hintergreifen die an den beiden Schen- 
keln 29 vorgesehenen Schultern 44 am Stecker 20 die 
inneren Dellenf lanken 47 in der Buchse 35. 

Zum Entkuppeln des Tragarms 10 braucht lediglich 
eine axiale Herauszieh-Bewegung des Stackers 20 aus 
der Buchse 35 ausgefuhrt zu werden, die in Gegenrich- 
tung zum Pfeil 52 von Fig. 12 erfolgt. Das ist aber erst 
mOgiich, wenn eine so hohe axiale Herauszieh-Kraft 
ausgeubt wird, daft es zu einer Deformation der beiden 
vorbeschriebenen SchlieBhalften 41, 42 der Schnapp- 
verbindung 40 kommt. Diese Deformation besteht im 
wesentlichen darin, daB die beiden endseitigen Stek- 
ker-Schenkel 29 soweit radial gegeneinander bewegt 
werden, bis die steckerseitigen RadialvorsprOnge 41 
uber die innenseitigen Einschnurungen der beiden Del- 
len 46 schnappen und diese freigeben. 

In den Fig. 6b und 10b sind, in Abwandlung des 
ersten Ausfuhrungsbeispiels anders ausgebildete, 
unrunde Profile 3V, 21' der Buchse 35 bzw. des Stek- 
kers 20 gezeigt. Es handelt sich hier urn Rechteck-Pro- 
file 21', 3V, die im wesentlichen geradlinigen 
Schmalseiten 22' und Breitseiten 23' aufweisen. Die 
Eckbereiche 54 kflnnen gerundet sein. Anstelle von 
Dellen besitzt hier die Buchse 35, wie aus Fig. 6b her- 
vorgeht, zwei Wulste 46', die einander gegenQber lie- 
gen und nach innen weisen. Diese Wulste 46' lassen in 
ahnlicher Weise wie die im vorausgehenden Ausfuh- 
rungsbeispiel beschriebenen Dellen 46 die matrizenfOr- 
migen SchlieBflachen in der Buchse 35 entstehen. In 
ubriger Hinsicht sind die Bauteile bei diesem zweiten 
Ausfuhrungsbeispiel analog zu denjenigen des ersten 
Ausfuhrungsbeispiels ausgebildet, weshalb insoweit die 
bisherige Beschreibung gilt. 

Die Fig. 9b zeigt eine zur Fig. 9a analoge Endan- 
sicht der zum zweiten Ausfuhrungsbeispiel gehOrenden 
Bauteile. Es genugt, lediglich auf die Unterschiede ein- 
zugehen; in ubriger Hinsicht gilt auch in diesem Fall die 
bisherige Beschreibung. Zunachst ist zu erkennen, daB 
auf der ROckseite der in Fig. 9b gezeigten Endscheibe 
14' eine metallische Hulse 15' angeordnet ist, die einen 
Rechteckquerschnitt analog zum Profil 21' des in Fig. 
10b gezeigten Steckers 20 besitzt. In diesem Fall hat 
auch der UmriB der Endscheibe 14* ein Rechteckfbr- 
mat. 

In Fig. 7b ist die Draufsicht auf den beim zweiten 
Ausfuhrungsbeispiel zur Anwendung kommenden 
Blendring 50' gezeigt, welcher im Gebrauchsfall denje- 
nigen des in Fig. 7a gezeigten ersten Ausfuhrungsbei- 
spiels ersetzt. Auch hier genugt es, lediglich auf die 



Unterschiede einzugehen. Diese bestehen im wesentli- 
chen darin, daB sowohl die Endplatte 48' einen Recht- 
eckumriB 51' als auch der angeformte Rohransatz 49' 
einen Rechteckquerschnitt besitzen. Der Offnungsquer- 

5 schnitt 55 ist mit demjenigen der in Fig. 6b gezeigten 
Buchse 35 ubereinstimmend. Es liegen daher auch bei 
diesem zweiten Ausfuhrungsbeispiel im Montagefall die 
aus Fig. 12 ersichtlichen Verhaltnisse vor. 

Es versteht sich, daB anstelle der beschriebenen 

10 Profile 21, 21' bzw. 31, 31' auch beliebig andere, vor- 
zugsweise unrunde Querschnitte beim Stecker 20 und 
bei der Buchse 35 verwendet werden kOnnten. Als Pro- 
filformen waren auch Quadrate, Dreiecke, Stern-Quer- 
schnitte und Vielecke mGglich, wie Trapez- oder 

15 Drachenfbrmen. 

Bezugszeichenliste: 



10 Tragarm 

20 1 1 Flachprof il-Querschnitt von 1 0 

12 Randeinschnitt in 10 

13 Armende 

1 4, 1 4' Endscheibe an 1 3 
1 5, 1 5' metallische Hulse, Au Benabschnitt von 20 

25 16 Hulseninneres von 15 

1 7 Wand-Schauseite von 30 

1 8 axialer Abstand von 39 gegenuber 1 7 

1 9 Umfangsrippe an 49 

20 Stecker 

30 21 langsovales Steckerprofii 

21' rechteckiges Steckerprofii (Fig. 10b) 

22 halbkreisfOrmige Schmalseite von 21, 31, 
51 

22' Schmalseite von 21 \ 31* 

35 23 geradeBreitseitevon21,31,51 

23' Breitseitevon21\ 31' 

24 Langsrippe an 26 

25 Kunststoffeinsatz von 20 

26 Kernstiick von 25 

40 27 VerlangerungsstOck von 25, elastischer 
Innenabschnitt von 20 

28 Stecker- In nenende von 20 

29 Schenkel bei 28 

30 Wandplatte 

45 31 langsovales Buchsenprofil von 35 

3 1 ' rechteckiges Buchsenprofil von 35 (Fig. 6b) 

32 langsovale Bohrung in 30 

33 auBeres EndstQck von 35 

34 Befestigungsf lansch an 35 
so 35 Buchse 

36 WandrOckseite von 30 

37 Befestigungsloch in 34 

38 Buchsen-lnnenende von 35 

39 auBere Buchsenstirnflache von 35 
55 40 Schnappverbindung zwischen 20, 35 

41 erste SchlieBhalfte von 40, Radialvorsprung 

42 zweite SchlieBhalfte von 40, radiale Aus- 
nehmung 
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43 Querschnittsverjungung vor 41 

44 schlieBwirksame Schuiter von 41 

45 Axialausbruch bei 28 

46 Delle in 35 

46' Wulst in 35 (Fig. 6b) 

47 schlieBwirksame innere Deilerrflanke von 
46 

48, 48' Endflansch von 50, 50' 

49, 49* Rohransatz von 50 bzw. 50' 

50, 50' Blendring 

51 langsovales Blend ring-Prof il von 50 
51 ' RechteckumriB von 48' (Fig. 7b) 

52 axiaie Einsteckbewegung von 20 in 35 (Fig. 
2) 

53 Buchseninneres von 35 (Fig. 4) 

54 Eckbereich zwischen 22', 23' (Fig. 6b, 10b) 

55 Offnungsquerschnitt in 50' (Fig. 7b) 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur Prasentation von Waren in Ver- 
kaufseinrichtungen, 

mit einem die Ware unmittelbar durch Aufhangen 
Oder mittelbar uber eine Brettauflage od. dgl. auf- 
nehmenden Tragarm (10), der Ober eine Steck- 
kupplung losbar an einem ortsfesten Teil der 
Verkaufseinrichtung, wie einer Wandplatte (30), zu 
befestigen ist, 

wobei die Steckkupplung aus einer Buchse (35) mil 
unrundem Profil (31, 3V) und einem Stecker (20) 
mit dazu komplementarem Gegenprofil (21, 21 ^ 
bestehen, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB an wenigstens einer Beruhrungsstelle zwi- 
schen dem am Armende (13) befindlichen Stecker 
(20) und der in der Wandplatte (30) vorgesehenen 
Buchse (35) einerseits ein Radialvorsprung (41) 
und andererseits eine komplementare Radialaus- 
nehmung (42) angeordnet sind, 
welche beim Einstecken (52) bzw. Herausziehen 
des Steckers (20) aus der Buchse (35) die beiden 
miteinander zusammenwirkenden SchlieBhalften 
(41, 42) einer druckknopfartigen Schnappverbin- 
dung (40) bilden und von denen wenigstens eine 
SchiieBhalfte (41) formelastisch ausgebildet ist, 
und daB der Stecker (20) aus zwei axial en 
Abschnitten (15, 27) mit einer zueinander unter- 
schiedlichen Formbestandigkeit besteht, 
namlich aus einem formfesten Abschnitt (15), der 
im Einsteckfall verdrehungssicher in der Buchse 
(35) aufgenommen ist, 

und aus einem elastisch verformbaren Abschnitt 
(27), der die eine SchiieBhalfte (41) der Schnapp- 
verbindung (40) bildet. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die beiden axialen Abschnitte (15, 
27) des Steckers (20) aus zueinander unterschied- 



lichen Materialien bestehen, namlich aus Metall im 
formfesten Abschnitt (15) und aus Kunststoff im 
elastischen Abschnitt (27). 

5 3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der fbrmfeste Abschnitt ein im 
Gebrauchsfall dem Betrachter zugekehrter AuBen- 
abschnitt (15) ist, wahrend der elastische Abschnitt 
einen vom Betrachter entfernten Innenabschnitt 

10 (27) des Steckers (20) bildet. 

4. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspru- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die bei- 
den SchlieBhalften (41, 42) der Schnappver- 

15 bindung (40) an wenigstens einer Seite oder an 
zwei einander diametral gegenuberliegenden Sei- 
ten (22) des unrunden Profils (21; 31) von der 
Buchse (35) und dem Stecker (20) angeordnet 
sind. 

20 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Radialvorsprung (41) am 
Innenende (28) des Steckers (20) sitzt und in der 
davor liegenden Zone eine Querschnittsverjungung 

25 (43) besitzt, die am Qbergang zum Radialvor- 
sprung (41) eine schlieBwirksame Schuiter (44) for 
die Schnappverbindung (40) erzeugt, 
und daB die Buchse (35) eine gegenuber ihrem 
Innenende (38) zuruckgesetzte Delle (46) in ihrer 

30 Buchsenwand besitzt und das vor der inneren Dei- 
lerrflanke (47) liegende BuchsenendstOck die Radi- 
alausnehmung (42) der Schnappverbindung (40) 
bildet. 

35 6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Querschnittsverjungung (43) des 
Steckers (20) einen konischen Veriauf aufweist, der 
nur die Schmalseiten (22) des langsovalen Profils 
(21) erfaBt, 

40 wahrend im dazwischen liegenden MittelstOck des 
Profils (21) der Stecker (20) einen Axialausbruch 
(45) aufweist, der sein Innenende (28) in zwei 
Schenkel (29) gabelt, welche den Radialvorsprung 
(41) der Schnappverbindung (40) tragen. 

45 

7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspru- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die bei- 
den Abschnitte des Steckers (20) aus einer 
Baueinheit mit zwei ineinandersteckbaren Teilen 
so (15; 25) bestehen, namlich 

aus einer metallischen Hulse (15), die an ihrem 
auBeren Ende den Tragarm (10) tragt und den 
AuBenabschnitt des Steckers (20) bildet, 

55 

und aus einem Kunststoff- Einsatz (25), der im 
Montagefall mit einem Kernstuck (26) ins H0I- 
seninnere (16) eingreift und mit einem aus der 
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16. Vorrichtung nach Anspruch 14 Oder 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Buchse (35) mit einem 
Flansch (34) versehen ist. welcher an der Ruck- 
seite (36) der Wandplatte (30) befestigbar ist und 
die Einbautiefe der Buchse (35) in der Bohrung (32) 
der Wandplatte (30) festlegt. 



Hulse (15) herausragenden Verlangerungs- 
stOck (27) den Innenabschnitt des Steckers 
(20) erzeugt. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kunststoffeinsatz (25) ein massi- 
ver Teil ist, dessen Verlangerungsstuck (27) das 
Endstuck mit den beiden Schenkeln (29) erzeugt. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 10 
gekennzeichnet, daB das Kernstuck (26) vom 
Kunststoff-Einsatz (25) mit Pressung im Hulsenin- 
neren (16) sitzt. 



17. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der Anspril- 
che 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daft der 
Querschnitt des Tragarmes (10) ein Flachprofil (11) 
ist, dessen ProfilhOhe parallel zum MaximalmaB 
des Steckers (20) verlauft. 



10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- is 
zeichnet, daB das Kernstuck (26) umfangsseitige 
Langsrippen (24) besitzt, die fur einen PreBsitz des 
Einsatzes (25) in den Hiilsen (15) sorgen. 

1 1 . Vorrichtung nach einem Oder mehreren der Anspru- 20 
che 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Kernstuck (26) vom Kunststoff-Einsatz (25) im Hul- 
seninneren (16) verklebt ist. 

12. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspru- 25 
che 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Stecker (20) einen Anschlag aufweist, der seine 
Einstecktiefe in der wandseitigen Buchse (35) 
begrenzt 

30 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Anschlag aus einem an der Hulse 
(15) sitzenden Endscheibe (14) besteht, die zur 
Anbringung des Tragarmes (10) dient. 

35 

14. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspru- 
che 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Buchse (35) in einer Bohrung (32) der Wandplatte 
(30) montiert und in der Bohrung (32) versenkt 
angeordnet ist, wobei die Buchsenstirnflache (39) 40 
in einem axialen Abstand (18) gegenuber der 
Schauseite (17) der Wandplatte (30) zurOckgesetzt 

ist, 

und daB auf der Schauseite der Wandplatte (30) 
ein Blendring (50) mit einem Rohransatz (49) in die 45 
Bohrung (32) eingreift und im axialen Abstandsbe- 
reich (18) vor der Buchsenstirnflache (39) zu liegen 
kommt, wobei der Blendring (50) mit seinem Rohr- 
ansatz (49) die Aufnahme der Buchse (35) fur den 
Stecker (20) bis zur Schauseite (17) der Wand- so 
platte (30) verlangert 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Rohransatz (49) vom Blendring 
(50) Umfangsrippen (19) besitzt, die fur seinen 55 
PreBsitz in der Bohrung (32) der Wandplatte (30) 
sorgen. 
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FIG. 9b 




FIG. 7 b 
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FIG. 6b 
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FIG. 12 
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